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(57) Abstract: The invention concerns a 
method for making a dashboard subassembly 
comprising electrical and/or electronic 
components (1) connected to conductors 

(2) and attached to a rigid support (3). The 
invention is characterised in that it consists 
in: providing a flexible mat (4) provided 
with said conductors (2); mounting said 
components (1) on said mat (4), connected 

i to said electrical conductors (2); rigidising 

said mat (4) by overmoulding it with a 
material designed to form said support (3). 
The invention also concerns a dashboard 
subassembly, in particular a motor vehicle 
dashboard console, obtained by said method. 

(57) Abrege: L* invention concerne un 
procede de fabrication d'un sous -ensemble de 
tableau de bord comprenant des composants 
electriques et/ou electroniques (1) connectes a 
des conducteurs (2) et assujettis a un support 

(3) rigide. Selon 1* invention: on prevoit une 
nappe flexible (4) munie desdits conducteurs 
(2), on monte lesdits composants (I) sur 

ladite nappe (4), en connexion avec lesdits conducteurs electriques (2), on rigidifie ladite nappe (4) en la surmoulant avec une 
matiere destined a constituer ledit support (3). L' invention conceme dgalement un sous-ensemble de tableau de bord, notamment 
console de tableau de bord de velucule, obtenu par le proce"de" de fabrication precedent. 
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TITRE : Procede de fabrication d'un sous-ensemble de tableau de bord 
notamment console de tableau de bord de vehicule. 

^invention concerne un procede de fabrication d'un sous- 
ensemble de tableau de bord, et un sous-ensemble de tableau de bord, 
5 notamment console de tableau de bord de vehicule, obtenu par un tel 
procede. 

Actuellement, dans les tableaux de bord de vehicule, il est 
connu de prevoir, dans une partie appelee console situee dans sa zone 
centrale, un certain nombre d'equipements destines a constituer une interface 

10 entre les utilisateurs, principalement le conducteur et le passager avant, et 
des elements a controler tels que dispositifs de chauffage, ventilation et/ou 
conditionnement d'air, ou autres. 

De tels sous-ensembles comprennent pour cela des 
composants electriques et/ou electroniques, connectes a des conducteurs et 

1 5 assujettis a un support rigide generalement constitue du corps de la console. 

Lesdits composants electriques et/ou electroniques servent a 
definir, notamment, des commutateurs pour la commande d'equipements, des 
voyants et/ou afficheurs pour la visualisation d'informations. II peut encore 
s'agir de calculateurs, de memoires ou d'autres composants electroniques, 

20 montes ou non sur des cartes electroniques. 

A ce jour, le cablage desdits composants est realise a partir 
de fils coupes a la longueur necessaire et equipes de cosses de connexion, 
ces fils etant reunis sous forme de torons a I'aide de rubans adhesifs, de 
manchons tubulaires en plastique souple, eventuellement thermo- 

25 retractables. Les cosses de connexion sont reunies dans des boTtiers de 
connecteurs. 

On congoit que cette conception est peu apte aux variantes et 
n'integre pas les composants individuels. Elle est par consequent couteuse et 
sa fiabilite est trop souvent insuffisante. 
30 Le but de la presente invention est de proposer un procede 

de fabrication d'un sous-ensemble de tableau de bord, et un sous-ensemble 
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de tableau de bord, notamment console de tableau de bord de vehicule, qui 
pallient les inconvenients precites et permettent une conception plus integree 
de maniere a diminuer le nombre des pieces et des operations de montage. 

Un autre but de la presente invention est de proposer un 
5 procede de fabrication d'un sous-ensemble de tableau de bord, et un sous- 
ensemble de tableau de bord, notamment console de tableau de bord de 
vehicule, dont la fiabilite soit amelioree. 

Un autre but de la presente invention est de proposer un 
procede de fabrication d'un sous-ensemble de tableau de bord, et un sous- 
10 ensemble de tableau de bord, notamment console de tableau de bord de 
vehicule, qui permettent d^melibrer la protection des composants electriques 
et/ou electroniques mis en jeu. 

D^utres buts et avantages de I'inverition apparaitront .au 
cours de la description qui va suiyre qui n'est donhee qu'a titre indicatif et qui 
1 5 n'a pas pour but de la limiter 

L'invention concerne tout d'abord un procede de fabrication 
d'un sous-ensemble de tableau de bord, comprenant des composants 
electriques et/ou electroniques, connectes a des conducteurs electriques et 
assujettis a un support rigide, caracterise par le fait que, selon ledit procede : 
20 - on prevoit une nappe flexible munie desdits conducteurs, 

- on monte lesdits composants sur ladite nappe, en connexion 
avec lesdits conducteurs, 

- on rigidifie ladite nappe en la surmoulant avec une matiere 
destinee a constituer ledit support. 

25 Selon un mode de realisation avantageux de Tinvention, on 

definit avec lesdits composants electriques et la matiere dudit support rigide, 
prevue localement modifiee et/ou deformee au niveau desdits composants, 
des moyens d'interface. 

^invention concerne egalement un sous-ensemble de tableau 

30 de bord, notamment console de tableau de bord de vehicule, obtenu par le 
procede de fabrication decrit plus haut. 
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(.'invention sera mieux comprise a la lecture de la description 
suivante, accompagnee des dessins en annexe qui en font partie integrante 
et parmi lesquels : 

- la figure 1 decrit, en vue de dos, un exemple de realisation 
5 du sous-ensemble de tableau de bord conforme a I'invention, 

- la figure 2 est une vue de coupe illustrant un premier detail 
d'un exemple de realisation du sous-ensemble de tableau de bord conforme a 
invention, 

- la figure 3 illustre selon une vue en perspective partiellement 
10 coupee un second detail d'un exemple de realisation du sous-ensemble de 

tableau de bord conforme a 1'invention, 

- la figure 4 est une vue de coupe illustrant de maniere 
complementaire le detail represents a la figure 3 precedente, 

- ia figure 5 est une vue de coupe illustrant un quatrieme 
15 detail d'un exemple de realisation du sous-ensemble de tableau de bord 

conforme & 1'invention, 

- la figure 6 illustre une ; variants de realisation du detail 
represents a la figure 5 precedente, 

- la figure 7 illustre de face une partie d'un exemple de 
20 realisation du sous-ensemble de tableau de bord, conforme a I'invention, 

utilisant I'element detaille a ia figure 2, 

- la figure 8 illustre de face une partie d'un exemple de 
realisation du sous-ensemble de tableau de bord, conforme a I'invention, 
utilisant I'element detaille a la figure 4. 

25 Linvention concerne tout d'abord un procede de fabrication 

de sous-ensemble de tableau de bord. 

Comme illustre aux differentes figures, le sous-ensemble de 

tableau de bord obtenu par le procede de fabrication conforme a Tinvention 

cornprend des composants 6lectriques et/ou electroiiiques 1, connectes a des 
30 conducteurs 2 electriques et assujettis, par exemple continument, a un 

support 3, rigide. 
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Selon I'invention, on prevoit tout d'abord une nappe flexible 4 

munie desdits conducteurs 2. II s'agit, notamment. de conducteurs pour 

I'alimentation en puissance et/ou pour la circulation d'informations, par 

exemple, numeriques, pour lesdits composants 1. Lesdits conducteurs 2 sont 

5 prevus, notamment, au nombre de trois, deux pour I'alimentation en 
puissance et un pour la circulation d'informations, disposes parallelemeht les 
. uns aUx autres ie Jong de lad ite nappe, lis sont assujettis a cette demiere, par 
exemple, de maniere continue, et eventuellement revetus d'une couche de 
materiau isotant electriquement. 

10 Toujours selon I'invention, on monte lesdits composants 1 sur 

ladite nappe 4, en connexion avec lesdits conducteurs electriques 2 puis on 
rigidifie ladite nappe 4 en la surmoulant avec une matiere destinee a 
constituer ledit support 3. On dispose ainsi d'une solution presentant un 
niveau d'integration amelioree. 

15 Par « surmoulage », on entend que ledit support 3 vierit en 

vis-a-vis de I'une des faces de ladite nappe 4, sensiblement sur la totalite de 
sa surface, ledit support 3 et ladite nappe 4 etant assujettis I'un a I'autre au 
moins par I'effet de la prise en masse, lors du moulage, de la matiere 
.- constituant le support 3. Naturellement, des materiaux permettant de 

20 renforcer I'adhesion pourront etre utilises. 

Lesdits composants electriques et/ou electroniques 1 sont 
constitues, par exemple, de calculateurs et/ou de memoires. II pourra 
egalement s'agir d'autres types de composants electriques et/ou 
electroniques. 

25 A ce sujet, selon un mode de realisation, avantageux de 

I'invention, illustre aux figures 2, 3 ; 4, et 6, on definit avec au moins une partie 
desdits. composants 1 et la matiere dudit support rigide 3 des moyens 
d'interface 5. Pour cela, on modifie et/ou on deforme localement la matiere 
dudit support, avant rigidification, au niveau desdits composants 1. 

30 Lesdits moyens d'interface sont destines, notamment, a 

permettre un dialogue avec I'utilisateur, par exemple, grace a des moyens de 
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commande par commutation et/ou des moyens de visualisation, lis pourront 
encore etre destines, notamment, a permettre des echanges avec des circuits 
electriques et/ou electroniques exterieurs, par exemple pour la circulation de 
courant d'alimentation et/ou de donnees. On pourra ainsi destiner une partie 
5 desdits composants 1 a la realisation des moyens de commutation et/ou de 
visualisation. 

Selon une telle solution, on dispose de la sorte de moyens 
d'interface tels que des voyants, des commutateurs et/ou des boitiers de 
connexion, qui sont realises au moins en partie dans la masse dudit support 
10 3. 

Ladite nappe 4 est prevue, par exemple, en vis-a-vis de la 
face dudit support 3, dite face arriere 6, opposee a celle destinee a etre 
orientee vers les utilisateurs, dite face avant 7. 

Comme plus particulierement illustre aux figures 2 a 4, on 

15 prevoit au moins une partie des composants 1 et/ou desdits conducteurs 2, 
par exemple, entre ladite nappe 4 et ledit support 3, contre ladite face arriere 
6 de celui-ci. lis sont ainsi pris en sandwich entre la nappe 4 et la matiere 
dudit support 3 et proteges. Les composants en question sont notamment 
ceux des moyens d'interface 5 destines a la commutation et/ou a la 

20 visualisation. 

On rend alors eventuellement accessible visuellement et/ou 
. mecaniquement lesdits composants notamment de commutation et/ou de 
visualisation par la face avant 7, dudit support 3, opposee a la face arriere 6 
de ce dernier. 

25 Comme plus particulierement illustree a la figure 2, la matiere 

destinee a constituer ledit support rigide 3 est, par exemple, localement 
prevue translucide pour permettre le passage de lumiere a travers I'epaisseur 
dudit support, notamment au niveau des composants 1 destines a la 
realisation de moyens de visualisation. 

30 Ces derniers sont constitues, notamment, de composants 

electroluminescents tels que des diodes electroluminescentes 8. Lesdites 
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diodes sont, notamment, soudees audit conducteur 2. 

En vis-a-vis, au niveau de la face avant 7 dudit support rigide 
3, On pourra en outre prevoir des pictogrammes 0, par exemple realises par 

grattages laser ou autres. 
5, Comme plus particulierement illustre aux figures 3 et 4, on 

pourra par ailleurs realiser localement au moins un orifice debouchant 10 
dans I'epaisseur dudit support rigide 3, entre sa face avant 7 et sa face arriere 
6, notamment au niveau des composants 1 destines a la realisation de 
moyens de commutation. 
10 On installe aldrs en outre des moyens interrupteur au niveau 

desdits orifices 10, lesdits moyens interrupteur etant prevus aptes a coopeer, 
pour la commutation, avec les parois dudit orifice 10. 

Lesdits composants 1 pour la commutation sont constitues, 
par exemple, de discontinuTte des conducteurs 2, relies a des pastilles 
15 conductrices 11, defmissant deux bornes destinees a cooperer avec lesdits 
moyens interrupteur. 

Ces derniers sont constitues, notamment, de membranes 
cloquantes 12, c'est-a-dire, d'une lame conductrice 13, apte a mettre en 
communication lesdites pastilles 11, et de moyens de pression 14, sur ladite 
20 lame 13. Lesdits moyens de pression sont prevus electriquement isolants et 
ladite lame 13 est prevue deformable afm de pouvoir passer d'une premiere 
position dans laquelle elle est maintenue par lesdits moyens de pression 14 
contre lesdites pastilles 11 a une seconde position ou elle n'est plus en 
contact avec lesdites pastilles 11, et inversement. Lesdits moyens de 
25 pression sont guides par les parois dudit orifice 10. 

On pourra egalement destiner au moins une partie des 
composants des moyens d'interface 1 a la connexion avec des circuits 
exterieurs. . ' 

Pour cela, comme plus particulierement illustre a la figure 5. 
30 selon un premier exemple de realisation, on pourra utiliser undit composant 1 
constitue d'un boitier de connexion, connu de I'homme du metier, et maintenu 
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par ledit support rigide 3. 

Comme plus particulierement illustre a la figure 6, selon un 
autre mode de realisation, on realise les etapes suivantes : 

- on forme avec ia matfere dudit support 3 une protuberance 
5 15 destinee a etre recouverte au moins en partie par un pli 16 de ladite nappe 

flexible 4, 

- on rend lesdits conducteurs 2 aptes a etablir une connexion 
electrique au niveau dudit pli 16, notamment par contact en surface grace a 
une mise a nu locale de ces derniers, 

10 - on dispose et/ou on surmoule sur ladite nappe 4, autour de 

ladite protuberance 15, des moyens d'accrochage mecaniques 17. On 

dispose ainsi d'un organe de connexion. 

Lesdits moyens d'accrochage 17 sont constitues, par 

exemple, d'une bague permettant le verrouillage d'un connecteur 
15 correspondant 18, autour de ladite protuberance 15. Ledit connecteur 18 est 

muni de conducteurs 19 aptes a etre mis en connexion avec lesdits 

conducteurs 2 du pli 16. 

Cela etant, on pourra definir avec ledit support rigide 3 le 

corps dudit sous-ensemble, c'est-a-dire la piece de ce dernier qui constitue sa 
20 structure, qui permet de supporter d'autres composants, par exemple 

mecaniques, et/ou lui confere sa forme generate. 

Notamment, Tune des faces dudit corps pourra etre destine a 

etre orientee vers Tutilisateur pour constituer la fa?ade dudit sous-ensemble. 

On prevoit alors, eventuellement, ladite nappe flexible 4 au niveau de la face 
25 opposee a ladite face orientee vers I'utilisateur, c'est-a-dire, par exemple, au 

niveau de ladite face arriere 6. 

II est a noter que, selon un mode de realisation particulier, la 

nappe flexible 4 pourra accueillir desdits composants electriques et/ou 

electroniques 1 sur chacune de ses faces. 
30 Cela etant, ['invention concerne egalement un sous-ensemble 

de tableau de bord, notamment console de tableau de bord de vehicule, 
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obtenue par le procede de fabrication decrit plus haut. 

Comme illustre a la figure 7, led it sous-ensemble pourra 
eomprendre des ecrans de visualisation 20 comprenant des voyants 5 
constitues par ^^ les moyens de visualisation evoques plus haut. 
5 Comme illustre a la figure 8, ir pourra aussi eomprendre des 

tableaux de commande 21 comprenant des boutons 5; constitues par les 
moyens :de commutation evoques plus haut. . - 

Naturellement, d'autres modes de mise en oeuvre, a la portee 
de Thomme de Tart, auraient pu etre envisages sans pour autant sortir du 
10 cadre de Tinvention. 
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REVENDICATIONS 

1 . Procede de fabrication d'un sous-ensemble de tableau de 
bord, comprenant des composants electriques et/ou electroniques (1), 
connectes a des conducteurs electriques (2) et assujettis a un support (3) 

5 rigide, caracterise par le fait que, selon ledit procede : 

- on prevoit une nappe flexible (4) munie desdits conducteurs 

(2) , 

- on monte lesdits composants (1) sur ladite nappe (4), en 
connexion avec lesdits conducteurs (2), 

10. - on rigidifie ladite nappe (4) en la surmoulant avec une 

matiere destinee a constituer ledit support (3). 

2. Procede selon la revendication 1, dans lequel on definit 
avec au moins une partie desdits composants (1) et la matiere dudit support 

(3) , prevue localement modifiee et/ou deformee au niveau desdits 
15 composants (1), des moyens d'interface (5). 

3. Procede selon la revendication 1 ou 2, dans lequel on 
prevoit au moins une partie des composants (1) entre ladite nappe (4) et ledit 
support (3), contre Tune de ses faces (6), dite face arriere. 

4. Procede selon la revendication 3, dans lequel on rend 
20 accessible visueilement et/ou mecaniquement, lesdits composants (1) prevus 

entre la nappe (4) et le support (3), par la face (7) dite face avant, dudit 
support (3), opposee a ladite face arriere (6). 

5. Procede selon la revendication 4, dans lequel la matiere 
destinee a constituer ledit support rigide (3) est localement prevue translucide 

25 pour permettre le passage de lumiere a travers I'epaisseur dudit support. 

6. Proc6de selon la revendication 4, dans lequel on prevoit 
localement au moins un orifice debouchant (10) dans I'epaisseur dudit 
support rigide (3) entre sa face avant (7) et sa face arriere (6). 

7. Procede selon la revendication 6, dans lequel on destine 
30 une partie desdits composants (1) a la realisation de moyens de commutation 

(5) et on prevoit le ou lesdits orifices (10) au niveau desdits composants (1) 
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destines a la realisation des moyens de commutation. 

8: Procede selon la revendication 7, dans lequel on installe 
des moyens interrupteur au niveau desdits orifices (10), lesdits moyens 
interrupteur etant prevus aptes a cooperer, pour la commutation, avec les 
5 parois desdits orifices (10). 

9. Procede selon la revendication 2, dans lequel on destine 
au moins une partie des composants desdits moyens dMnterface (5) a la 
connexion avec des circuits electriques exterieurs en realisant les etapes 

, suivantes : .. 
10 r - on forme avec la matiere dud it support rigide une 

protuberance (15) destinee a etre recouverte au moins en partie par un pli 
(16) de ladite nappe flexible (4), 

- on rend lesdits conducteurs (2) aptes a etablir une 
connexion §lectrique au niveau dudit pli (16), 
15 - on dispose et/ou on surmoule sur ladite nappe (4), autour de 

ladite protuberance (15), des moyens d'accrochage mecaniques (17). 

10. Procede selon la revendication 1, dans lequel on definit 
avec ledit support rigide (3), le corps dudit sous-ensemble. 

11. Procede selon la revendication 10, dans lequel, Tune des 
20 faces dudit corps etant destinee a etre orientee vers Tutilisateur, on prevoit 

ladite nappe flexible (4), munie desdits composants (1), au niveau de la face 
opposee. 

12. Sous-ensemble de tableau de bord, notamment console 
de tableau de bord de vehicule, obtenue par le procede de fabrication selon 

25 Tune quelconque des revendications precedentes. 


WO 01/02149 


PCT/FRO0/01843 



.<jsv ! 




h 



ESTERNATION 


EARCH REPORT 


Inter fli^pPpplication No 

PCT/FR 00/01843 


A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B29C45/14 H01H13/70 


According to international Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 


B. FIELDS SEARCHED 


Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B29C H01H 


Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 


Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , PAJ, WPI Data 


C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol . 1996, no. 08, 

30 August 1996 (1996-08-30) 

& JP 08 111132 A (JAPAN AVIATION ELECTRON 
IND LTD), 30 April 1996 (1996-04-30) 
abstract 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol . 1997, no. 10, 

31 October 1997 (1997-10-31) 

& JP 09 167539 A (YOSHIDA K0GY0 KK 
&LT;YKK&GT; ), 24 June 1997 (1997-06-24) 
abstract 

DE 196 50 468 C (KUNDISCH GMBH & CO KG) 
12 March 1998 (1998-03-12.) 
claims; figure 3 


1-5, 
10-12 


1,2,4, 
10-12 


1-3,10, 
12 


m 


Further documents are listed in the continuation of box C. 


Patent family members are listed in annex. 


4 Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
"E" earlier document but published on or after the international 

filing date 

V document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 


later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

document member of the same patent family 


Date of the actual completion of the international search 


5 October 2000 


Oate of mailing of the international search report 


13/10/2000 


Name and maQing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 581 8 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nt, 
Fax: (+31-70)340-3016 


Authorized officer 


Van Wallene, A 


Form PCT/1SA/210 (second sheet) (July 1992) 


page 1 of 2 


TIONAL SEARCH REPORT 


3 


Intel onal Application No 

PCT/FR 00/01843 


C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, ol the relevant passages 


Relevant to claim No. 


DE 44 24 497 A (MARKETING PARTNERS GES 
FUER MA) 18 January 1996 ( 1996-01-18) 
claims > ■ 


1-4 


Form PCT.1SA/210 (continuation of second sheet) (July 1992) 


page 2 of 2 


INTERNATIONy^^SEARCH REPORT 

..■formation on patent family memoers 


U 


Plication No 

PCT/FR 00/01843 


Patent document 


Publication 

Patent tamily 

Publication 

cited in search report 


date 

member(s) 

date 

JP 08111132 

A 

30-04-1996 

NONE 


JP 09167539 

A 

24-06-1997 

NONE 



DE 

19650468 

C 

12-03-1998 

NONE 

DE 

4424497 

A 

18-01-1996 

NONE 


Form PCT/ISA/210 (patent tamily annex) (July 1992) 



RAPPORT DE RECHERC^ INTERNATIONALE — 


Itionale No 

PCT/FR 00/01843 


A. CLASS EM ENT DE t'OBJET OE LA DEMAND E t 

CIB 7 B29C45/14 H01H13/70 


Selon la classification into mat ionale des brevets (CIB) ou a la fois selon la classification nattonale et la CIB 


B. DOMAIN ES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 


Documentation mintmale consultee (systems de classification suivi des symboles de classement) 

CIB 7 B29C H01H 


Documentation consultee autre que la documentation minimaie dans la mesure ou ces documents relevant des domaines sur lesquete a porte la recherche 


Base de donnees electronique consultee au cours de la recherche Internationale (nom de la base de donnees. et si realisable, termes de recherche utilises) 

EPO-Internal , PAJ, WPI Data 


C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Categorie 9 

Identification des documents cites, avec, le cas echeant, ('indication des passages pertinents 

no. des revendi cations visees 

X 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol . 1996, no. 08, 

30 aout 1996 (1996-08-30) 

& OP 08 111132 A (JAPAN AVIATION ELECTRON 

IND LTD), 30 avril 1996 (1996-04-30) 

abrege 

1-5, 
10-12 

X 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol . 1997, no. 10, 

31 octobre 1997 (1997-10-31) 

& JP 09 167539 A (Y0SHIDA K0GY0 KK 

&LT;YKK&GT; ) , 24 JUin 1997 (1997-06-24) 

abrege 

1,2,4, 
10-12 

X 

DE 196 50 468 C (KUNDISCH GMBH & CO KG) 
12 mars 1998 (1998-03-12) 
revendi cations ; figure 3 

1-3,10, 
12 


-/ 



| X | Voir la suite du cadre C pour la fm de la Itste des documents [)( | Les documents de families de brevets sont indiques en annexe 

• Categories specials de documents cites: ^ document u|t6rieur pub||6 aprQS |a date de depot i ntemationa , ou ta 

. . , ^ , . ^ . date de priorite et n'appartenenant pas a l etat de la 
•A" document ddfmissant retat general de la technique, non technique pertinent, mais cite pour comprendre le principe 

consider comme particulierement pertinent ou , a tn ^ or j Q constituant la base de r invention 
•E- document anterieur, mais publie a la date de depot international ^ docurnent parttculierement pertinent; I'inven tion revendiquee ne peut 

ou apres cette date 6tre consjder6o comme nouve lie ou comme impliquant une activite 
V document pouvant jeter un doute sur une revendtcation de inventive par rapport au document considere isolement 

priorite ou cite pour determiner la date de publication d'une - Y - document particutidrement pertinent; Hnven tion revendiquee 

autre citation ou pour une ratson spectale (telle qu indiquee) ne peut dtrG consideree comme impliquant une activite inventive 
"O" document se reterant a une divulgation orale, a un usage, a lorsque le document est associe a un ou plusieurs autres 
| une exposition ou tous autres moyens documents de meme nature, cette combinaison etant evident e 
-P" document publie avant la date de ddpot international, mais P° ur une P®'**'™ du mdti * r 

posterieurement a la date de priorite revendiquee document qui fait partie de la meme famille de brevets 

Date 4 laquella la recherche internationals a ete effectivement achevee 

Date cf expedition du present rapport de recherche Internationale 

5 octobre 2000 

13/10/2000 


Nom et adresse postaie de ('administration chargee de la recherche intemationate 
Office Europeen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
fML - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31 -70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70)340-3016 

Fonctionnaire autortse 

Van Wallene, A 


Fornuiaixe PCT/1SA/210 (deuxidm© feuflle) (juiQet 1992) 


page 1 de 2 


RAPPORT DE R ERCHE INTERNATIONALE 


Den » Internationale No 

PCT/FR 00/01843 


C.(suite) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Categorie ° Identification des documents cites, avec,le cas echeant, r indie ationdes passages pertinents 


no. des revendications visees 


DE 44 24 497 A (MARKETING PARTNERS GES 
FUER MA) 18 Janvier 1996 (1996-01-18) 
revendicati ons 


1-4 


Fonnulaire PCT/1SA/21 0 <sUie da la deurieme teuiBe) (juUlet 1 992) 


page 2 de 2 


RAPPORT DE RECHER CHI^^TTERN ATION ALE 

Ren seig nements relatffs . membresde families de brevets 


Denr 


ionate No 

PCT/FR 00/01843 


Document brevet cite 
au rapport de recherche 


Date de 
publication 

Membre(s) de la 
famine de brevet(s) 

Date de 
publication 

JP 08111132 

A 

30-04-1996 

AUCUN 


JP 09167539 

A 

24-06-1997 

AUCUN 


DE 19650468 

C 

12-03-1998 

AUCUN 



DE 4424497 A 18-01-1996 AUCUN 


Fonraiairo PCT/1SA/21 0 (annex© famiOes da brevets) Qualel 1902) 


